BETONO MULCAST BN 50 M NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
naudojant liejimo j klojinius / formas su vibravimu technologijg

Bendra informacija

Ugniai atspartis betonai yra tiekiami sausy mi$iniy pavidalu. IStisiniai ugniai atsparis
betonai liejimui skirstomi j: jprastus, su vidutiniu cemento kiekiu, su mazu cemento kiekiu ir su
labai mazu cemento kiekiu. Sumaisius juos atitinkamu jrenginiu (maisykle) su atitinkamu vandens
kiekiu gaunama tvirta monolitiné atspari ugniai hidraulinio riimo mase. Sis ri§imas temperatiiroje
virsijancioje apie 1000°C virsta keraminiu ri§imu. I$ jo galima pastatyti monolitinj miirg tiesiogiai
naudojimo vietoje, arba pagaminti elementus veélesniam surinkimui. Informacija apie reikiamus
vandens ir medziagos kiekius pateikta Gaminio techniniame lape.

Betony risimo laikas kambario temperatiiroje (apie +20 °C) yra iki 24 val. ir po to laiko
galima iSardyti klojinj arba forma, o pilnam hidratizavimo proceso uzbaigimui reikia apie 72 val. ir
tuomet galima pradéti dziovinima. AukStesnés temperatiiros sutrumpina §j laikg, o Zemesnés —
pailgina.

Priklausomai nuo statomo betoninio miro arba profiliy storio betony frakcija parenkama: 0-
3 mm, 0-5 mm arba 0-10 mm. 0-3 mm frakcijos betonus rekomenduojama naudoti miirams
nevirsijantiems 50 mm storio, 0-5 mm frakcijos betonus — mirams, kuriy storis 50 — 200 mm, o 0-
10 mm frakcijos betonus — storesniems nei 200 mm mirams.

Laikymas

Originaltis jpakavimai su sausais mi$iniais turi buti laikomi sausose patalpose, apsaugotose
nuo neigiamy temperatiry. Sandéliavimo laikas negali virSyti 3 meénesiy, skaiiuojant nuo
pagaminimo datos, kuri pateikta ant maiSo. Betonas sudrékes deél netaisyklingo laikymo tampa
maziau patvarus, arba gali sulipti mai$e ir tapti netinkamas panaudojimui. Gamintojas neatsako uz
tiekiamas prekes, jei nesilaikoma pateikty gabenimo ir sandéliavimo salygy!

Betono miSinio paruoSimas

Betono miSinys turi biti ruoSiamas mechaniskai specialioje maisykléje. Sausa mase
praskiedziama geriamu, maZiausiai 10°C temperatiros vandeniu. Saltuoju mety laiku vandenj
butina pasildyti iki mazdaug 30°C temperatiros. Vanduo dozuojamas taip: sausa masé maiSoma
keliasdesimt sekundZziy, po to jpilama apie 60-70% numatomo vandens kiekio, véliau mazomis
porcijomis, kol susidarys tirStai plastiSskos konsistencijos maseé. Visas maiSymo laikas jpylus
vanden] negali virS§yti 4 minuciy. Rekomenduojama maiSyklés konstrukcija pateikta Zemiau

esan¢iame paveikslélyje (laisvo kritimo betono maisykles galima naudoti tik jprastiems betonams).



Bitina laikytis rekomenduojamo vandens dozavimo. Per didelis vandens kiekis padidina atvirgjj
akytumg, sumazina mechaninj patvarumg ir padidina susitraukimg aukStose temperatiirose.

Tuo tarpu, jpylus per maza vandens kiekj, pablogéja tankéjimas vibravimo arba plakimo

metu ir susidaro silpnesnis ri§imas.

Betono misinio maiSymo trukme - iki 8 min.

Apmiirijimas

Paruosta betono mas¢ bitina greitai sunaudoti (per 15 min. iki 1 valandos
priklausomai nuo betono). Negalima daryti pertrauky miiro betonavimo metu. Kiekviena masés
porcija turi buti vienodai drégna ir turéti tokia pacia konsistencija.
Klojiniai gali buti mediniai (i§ medzio kilmés ploks¢iy) arba metaliniai. Klojinys turi biiti sandarus
ir neakytas, kad nebiity galimybés sunktis vandeniui i§ betono ir nutekéti cemento pieneliui.
Betono masé klojiniuose tankinama panardinamais (giluminiais), pavirSiniais, rankiniais
vibratoriais, o formose — ant vibraciniy staly.
Visi metaliniai elementai (inkarai, armatiira ir pan.) turi biti prie$ tai padengti dvigubu-trigubu 1 —
1,5 mm storio bituminio arba asfaltinio lako sluoksniu arba apvynioti keramikinés vatos popieriumi.
Statant didesnius miro elementus, biitina numatyti deformacinius tarpus, siekiant i§vengti betono
sutrikingjimo dél susitraukimo dZiovinimo metu ir Siluminio plétimosi.

Betonuoti biitina aukstesnéje nei 0°C temperatiiroje. Pirmame etape (ypa¢ jei miras
statomas i$ jprasty betony ir patalpoje vyrauja aukStesné nei 25 °C temperatiira) betono pavirsiy
butina drékinti $variu vandeniu arba uzdengti $lapiais paklotais.

Betoniniy miiry dziovinimas

Praéjus 48 — 72 val. nuo miiro pastatymo, galima pradeti jo kaitinima. Betoninio miiro
kaitinimo metodas labai jtakoja jo vélesnj patvaruma. Per greitai kaitinamg mirg gali pazeisti per
greitai jkaitinti vandens garai, kurie sukeldami didelj slégj bando iSrukti i§ miro. Be to jame gali
atsirasti jtrukimai de¢l dideliy temperattry skirtumy.

Temperattiros kilimo eiga kaitinimo metu priklauso nuo panaudoto betono (jo akytumo),

miro masés, formos, storio, naudojamy degikliy tipo — ja turi nurodyti miro projektuotojas.



Reali betono miiro ilimo kreivés eiga turi biti pateikta dokumentuose. Sis dokumenta
privalo laikyti jrenginio gamintojas ir naudotojas.
Techninés konsultacijos
Inzinerijos biuras PCO S.A. gali atlikti muro projekta, pasitlyti medziagas, o taip pat

kompleksiskai atlikti visus apmiirijimo darbus.

Vandens kiekis reikalingas betonui MULCAST BM 50M nurodytas technologingje korteleje KDTB 17/7.
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BETON OGNIOTRWALY SREDNIOCEMENTOWY
MEDIUM CEMENT CASTABLES

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH BETONU KDTB 17/7
TECHNICAL DATA SHEET
Gatunek Jednostka
Eeais Unit MULCAST BM50M
Metoda instalacji wibrowanie
Installation Method vibration
Analiza chemiczna
Chemical analysis
Al,O; 252,0
Fezos % £1.5
CaO 3,0
Max temperatura stosowania
Temperature limit of application (maks.) °© 1500
Uziarnienie
Grain size mm 0-5mm
Nadziarno
Mash fraction % <5
Gestoéé‘pozorna
Bulk density glcm® 2,35
Wytrzymatos¢ na sciskanie po wysuszeniu
w temp.
Cold crushing strenght after drying at
110°C | N/mm?® 60
po wypaleniu w max temperaturze pracy
after firing at max temp of application N/mm? 85
llos¢ wody zarobowej
Mixing water - 11100 kg 5-7
Zapotrzebowanie materiatu
Required material T/m® 2,40
Czas magazynowania .
. miesigc
Shelf life- Month 6

Karta danych technicznych produktu zawiera typowe, srednie wyniki uzyskane zgodnie z ogélnie przyjetymi, znormalizowanymi
metodami badan prowadzonych w warunkach kontrolowanych. Dane techniczne moga podlega¢ wahaniom typowym dla procesu
produkcyjnego. PCO zastrzega sobie prawo do modyfikowania kart danych technicznych w dowolnym czasie bez uprzedniego

powiadomienia.

The product data sheet represents typical, average results obtained in accordance with generally accepted standard testing
methods conducted under controlled conditions. Properties of product may be subjected to typical manufacturing variations.
PCO reserves the rights to modify the technical data sheet at any time without prior notice.
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